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VOLL METAL SOLUTIONS

TPM Uretim Oncesi Denetim Listesi

Makine ve techizatlari kullanmadan énce her gin kontrol edilmelidir. Herhangi bir problem tanimlanirsa

yetkiliye bilgi veriniz. Onaylanan kutucuga paraf/imza atiniz.
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TPM i$ KONTROL TALIMATLARI Tarih:

Ana trafoda herhangi bir sivi var mi? Yoksa gerekli roleleri aktif ediniz.

.|Réleler aktiflendiginde pasife diisen role var mi? Yoksa onaylayiniz.

Kurutucu filtrelerini bosaltiniz. Su kalmadigindan emin olunuz, ardindan kompresér

.[vanasini aciniz. Sisteme hava verilir.

Tel Isleme makinesi ekraninda yesil onay gériiniiz. Home start yapiniz.

Kirmizi P1 Makinesinin piring kolu asagida olmamali, hava basincindan emin

.|olunuz sartlandiricida 0 bar olmamali. Uygun mu kontrol ediniz.

Mavi P2 Makinesinde Trafo tarafinda sogutucu sivi vanasi AGIK (Vana

.|boruya paralel) durumda olmali, kontrol ediniz.

Mavi P2 Makinesinde kafa asagida olmamali, hava basincindan emin olunuz

.|sartlandiricida 0 bar olmamali. Uygun mu kontrol ediniz.

Chiller C1 Makinesini galistiriniz, yesil yanmali, hata sesi veya kirmizi renkte

.|likaz lambasi yanmamali kontrol ediniz.

Chiller C1 gahisir durumdayken makinelerdeki sogutucu sisteminde sizma

.|olmamali, kontrol ediniz.

P1 ve P2 makinelerinde bakir kaliplarin civatalarind gevseme var mi kontrol

.|ediniz.

Taslama ve benzeri makineler dogru lokasyonda mi? Kontrol ediniz.

O guin Uretilecek olan Urtin kaliplari Gretim alaninda olmalidir, digerleri yik
asansori ile Uretim alanindan uzaklastiriimalidir. Kontrol ediniz.

Kaliplarda herhangi bir deformasyon veya 6lgii kagikhigi var mi? Uretime
baslamadan 6nce kontrol ediniz.

Kaynak Dumani tahliye ve sterilize makine filtre sensorl yesil yanmalidir,
kontrol ediniz.

KONTROL EDEN:




