VOLL METAL SOLUTIONS < o

PQC Process Quality Control Denetim Listesi

Makine ve techizatlari kullanmadan énce her gin kontrol edilmelidir. Herhangi bir problem tanimlanirsa
yetkiliye bilgi veriniz. Onaylanan kutucuga paraf/imza atiniz.
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KAYNAK KONTROL TALIMATLARI Tarih:

Son Uriin Uzerinde kaynak ¢apadi kontrolu yapiniz. Varsa gerekli
.|ekipmanlarla gideriniz.

Punta kaynak noktalarinda tel kopmasi veya patlamasi olmamalidir. Kontrol ediniz.

Musterinin teknik resim speklerine uygunlugu kontrol ediniz.

Kaynak ¢cekmesi varsa plate yapiniz, ardindan 6lgu kontroll yapiniz.

Gorsel kontrol yapin, uygunlugunu kontrol ediniz.

.|Urlin izerinde herhangi bir deformasyon olmamalidir. Kontrol ediniz.
KONTROL EDEN:




